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Anziehdrehmoment Pos.-Nr. 24: 480 Nm
Tightening torque po.-no. 24: 480 Nm

Achtung: Die Schrauben Pos.-Nr. 24 sind nur einmal zu verwenden

Die a der und(!) des sind bei jeder
ausreichend mit Loctite 8150 (9.892-362.0) zu fetten

Attention: Use screw pos.-no. 24 only one time

grease at every mounting the thread of the screws and(!) the thread of the
pumphead with Loctite 8150 (9.892-362.0)
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1 3 Anzugsreihenfolge:
Schrauben nach Zahlenfolge oder ~
nach Pfeilen anziehen

Tightening order: N& & / W
Tighten screws in order =

R 2 indicated by numbers and -
arrows

= - C|

i der Lésen der Jochstiickschrauben: (Pos.24)
(Pos.24): 1 Alle Jochstuckschrauben in der Anzugsreihenfolge solange jeweils um
Die Anzugsreihe e ist unbedingt einzuhalten ¥8 Umdrehungen Losen, bis keine Vorspannung mehr vorhanden ist
1 Alle Jochstuckschrauben handfest fca. 5 Nm 2. Alle Jochstickschrauben komnen vollstiindig gelest werden M
anziehen 3 —
2. Alle Jochstuckschrauben in ¥8 Umdrehungen loosening clamp screws (Pos.24): \/\
abwechselnd gleichma 3ig anziehen, bis 120 Nm 1Loosen all clamp screws as long by ¥8 furns in fightening orden as
erreicht sind there is no more resistance Dl
3. Alle Jochstuckschrauben in /8 Umdrehungen 2. AlL clamp screws can be completely loosen
abwechselnd gleichmaRig anziehen, bis 240 Nm
ht sind
4, Alle Jochstiickschrauben in ¥8 Umdrehungen
abwechselnd gleichmaRig anziehen, bis 480 Nm H
erreicht sind
Tightening clamp screws (Pos.24):
The tightening order is fo be observed absolutely &
1 torque lamp screws hand-tight lapprox. 5 Nm! ) E
2 torque all clamp screws alternately by V8 turns 2 e 6 &
even as long as you reach 120 Nm
3. torque all clamp screws alternately by ¥8 turns
even as long as you reach 240 Nm | |
4, torque all clamp screws alternately by /8 turns Anziehdrehmoment Pos.-Nr. 21: 30 Nm
even as long as you reach 480 Nm Schmiermittel: Loctite 8150 Mat.-Nr. 9.892-362.0 Alle Innenteile des Pumpenkopfes und die Gewinde der Pos-Nrn. 11, 12, 14, 17 und 18

Tightening torque pos.-no. 21: 30 Nm sind mit Montagepaste Weicon Anti-Size Mat.-Nr. 9.892-352.0 zu behandeln.

Anziehdrehmoment Pos.-Nr. 19: 480 Nm Lubrication: Loctite 8150 mat.-no. 9.892-362.0 Lubricate all pumphead inner parts and the threads of pos-no. 11, 12, 1, 17 and 18 H

Tightening torque po.-no. 19: 480 Nm with mounting paste Weicon Anti-Size mat.-no. 9.892-352.0.

Achtung: Die Schrauben Pos.-Nr. 19 sind nur einmal zu verwenden

Die El der und(!) des F sind bei jeder Montage
ausreichend mit Loctite 8150 (9.892-362.0) zu fetten u
Attention: Use screw pos.-no. 19 only one time

grease at every mounting the thread of the screws and(!) the thread of the
pumphead with Loctite 8150 (9.892-362.0)
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~\ Anzugsreihenfolge: & & i
@ 3 Schrauben nach Zahtenfolge oder I._ % —l _
'
I

M

nach Pfeilen anziehen

Tightening order: |
Tighten screws in order indicated
by numbers and arrows

Anziehen der Schrauben (Pos.19): Lésen der Schrauben: (Pos.19)

Die Anzugsreihenfolge ist unbedingt einzuhatten 1. Alle Schrauben in der Anzugsreihenfolge solange jeweils um 1/8

1. Alle Schrouben handfest {ca. 5 Nm} anziehen Umdrehungen Lasen, bis keine Vorspannung mehr vorhanden ist

2. Alle Schrauben in V8 Umdrehungen abwechselnd 2. Alle Schrauben konnen vollstandig gelost werden

gleichmafig anziehen, bis 50Nm erreicht sind

3. Alle Schrauben in V8 Umdrehungen abwechselnd  joosening clamp screws (Pos.19):

gleichmar3ig anziehen, bis 300N erreicht sind 1 Loosen all screws as long by V8 turns in tightening orden as there
4. Alle Schrauben in ¥8 Umdrehungen abwechselnd s no more resistance

gleichmafdig anziehen, bis 540 Nm erreicht sind 2. MlL screws can be completely loosen

i

Tightening screws (Pos.19):

The tightening order is to be observed absolutely

1 torque all Screws hand-tight fapprox. 5 Nm)

2. torque all Screws alternately by ¥8 turns even as
long as you reach 150 Nm

3. forque all Screws atternately by V8 turns even
as long as you reach 300 Nm

4. torque all Screws atternately by 18 turns even
as long os you reach 540 Nm

3903

1000 Nm

‘ Schmiermittel: Loctite 8150 Mat.-Nr. 9.892-362.0
1%! Tightening torque pump head fixation: 1000 Nm

Lubrication: Loctite 8150 mat.-no. 9.892-362.0
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Montagereihenfolge bei der 1g eines mit dem Pump

Beim Verbauen des mit dem F ist darauf zu achten, das zuerst der T
Befestigungsflansch Pos.-Nr. 4 mit den Pos.-Nr. 19 wird. Ar i wird das |
Jochstiick Pos.-Nr. 3 mit den Pos.-Nr. 24 i
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Assembly order of the attachment of an conversion set with the pump head : _
While mounting a conversion set with the pump head must be ensured, that first the fixing flange
pos.-no. 4 with the screws pos.-no. 19 is tightened. Afterwards the yoke piece pos.-no. 3 with the screws Fl_ —l.l_
pos.-no. 24 is tightened. —_— — ) ==
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